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Dane dotyczace dokumentaciji

1.1 O niniejszej dokumentacji

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznaé sie z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

Nalezy stosowa¢ sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

Instrukcje obstugi zawsze przechowywac¢ z produktem; urzadzenie przekazywac¢ innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcja obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1

.2.1 Ostrzezenia

Wskazoéwki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastepujace hasta ostrzegawcze:

A ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !

>

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata lub $mierci.

(/A OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE !

>

Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE
OSTROZNIE !

>

1

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

.2.2 Symbole w dokumentaciji

W niniejszej dokumentaciji zastosowano nastepujace symbole:

Przed uzyciem przeczytac¢ instrukcje obstugi

Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacije

V@D

Obchodzenie sie z surowcami wtornymi

9,
‘,

Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatorow do odpadéw komunalnych

;zﬂ]d

1

.2.3 Symbole na rysunkach

Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

ﬂ Te liczby odnosza sig do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukgii

Liczby te oznaczaja kolejno$¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiegaé od krokéw robo-

3 czych opisanych w tekscie
G Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numeréw legendy
7| wrozdziale Ogélna budowa urzadzenia

@! Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugiwania produktu.

1.3 Symbole na produkcie

1

3.1 Wskaznik stanu

Na produkcie zastosowano nastepujgce symbole:
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%/ Wskaznik serwisowy

1.3.2 Symbole zalezne od produktu
Na produkcie moga byé zastosowane nastepujace symbole:

v | Prad zmienny

no | Znamionowa jatowa predko$c¢ obrotowa

o | Srednica

min | Obroty na minute

\
Bezprzewodowa transmisja danych

14 Informacje o produkcie

Produkty [Em 1™ sl przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym wytgcznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi byé przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposob
niewfasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawa¢ w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane o produkcie

Zespot posuwowy DD AF-CA
Generacja: 01
Nr seryjny:

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji elektronarzedzi

A\ OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczenistwa, zalecenia,

jak réwniez zapozna¢ sie z ilustracjami i danymi technicznymi dotaczonymi do elektronarzedzia.

Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub

ciezkich obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Uzywane w przepisach bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

pradem sieciowym (z przewodem zasilajgcym) lub elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu

zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Nalezy dba¢ o czystos¢ i dobre o$wietlenie stanowiska pracy. Batagan lub brak o$wietlenia w miejscu
pracy moga prowadzi¢ do wypadkdéw.

» Uzywajac tego elektronarzedzia nie wolno pracowaé w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w kto-
rym znajdujq sie np. fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga
prowadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie nalezy zezwala¢ na zblizanie sie dzieci i innych
os6b. W wyniku odwrdcenia uwagi mozna straci¢ kontrole nad urzadzeniem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

>

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowacé do gniazda. W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé
wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ trojnikéw w potaczeniu z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfi-
kowane wtyczki oraz odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki.
W przypadku kontaktu z uziemieniem istnieje zwigkszone ryzyko porazenia prgdem.

Elektronarzedzie chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia pradem.

Nigdy nie uzywa¢ przewodu zasilajacego niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do przenoszenia
lub zawieszania elektronarzedzia, ani do wyciagania wtyczki z gniazda. Przewéd zasilajacy chroni¢
przed dziataniem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone
lub skrecone przewody zasilajgce zwiekszajg ryzyko porazenia.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem prac na $wiezym powietrzu nalezy uzywaé wytacz-
nie przediuzaczy przystosowanych do uzywania na zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego
do eksploatacji w warunkach zewnegtrznych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku jest nieuniknione, nalezy stosowac¢ wytacz-
nik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacznika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Bezpieczenstwo oséb

>

Przystepujac do pracy przy uzyciu elektronarzedzi nalezy zachowaé¢ ostroznos¢ i rozwage. Nie
uzywac elektronarzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod wpltywem narkotykéw, alkoholu
lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas eksploatacji elektronarzgdzia moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zaktada¢ okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zalezno$ci od rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia
do sieci elektrycznej i/lub zatozeniem akumulatora na urzadzenie oraz wzigciem urzadzenia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy upewni¢ sie¢, ze jest wylaczone. Je$li podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetacznik lub podczas podtaczania do sieci przetacznik jest wcisniety,
mozna spowodowac¢ wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ narzedzia nastawcze oraz klucze. Narzedzia lub klucze,
ktore znajduja sie w ruchomych czesciach urzadzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywac
réwnowage. Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wtoséw,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urzadzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostac¢ wciagniete przez ruchome czesci urzadzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub wytapujacych, upewni¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidtowo uzytkowane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniejsza
zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem sie pytow.

Nie nalezy lekcewazy¢ potencjalnego zagrozenia ani wskazoéwek dot. bezpiecznej eksploataciji
elektronarzedzi, nawet w przypadku duzego doswiadczenia w zakresie obstugi elektronarzedzia.
Nieuwazne obchodzenie si¢ z urzadzeniem moze w utamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Zastosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziem

>

Nie przecigzac urzadzenia. Elektronarzedzia nalezy uzywac do prac, do ktérych jest przeznaczone.
Odpowiednim elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Nie uzywac¢ elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie i bezwzglednie nalezy je naprawié.

Przed przystgpieniem do nastawy urzadzenia, wymiany osprzetu lub odiozeniem urzadzenia
nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda i/lub wyjaé akumulator z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci
zapobiega niezamierzonemu wiaczeniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
pozwalaé¢ na uzytkowanie urzadzenia osobom, ktére nie zapoznaly sie z jego obstuga i dziataniem
lub nie przeczytaly tych wskazéwek. Elektronarzedzia stanowia zagrozenie, jesli uzywane sa przez
osoby niedo$wiadczone.

Nalezy starannie konserwowac elektronarzedzia i osprzet. Kontrolowaé, czy ruchome czesci
funkcjonuja bez zarzutu i nie sa zablokowane, czy czesci nie s popekane ani uszkodzone w takim
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stopniu, ze mogtoby to mie¢ negatywny wptyw na prawidtiowe funkcjonowanie elektronarzedzia.
Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci.
Przyczyna wielu wypadkow jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

Nalezy zadba¢ o to, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste. Utrzymywane w dobrym stanie narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sig i tatwiej sig je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywaé zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie
elektronarzedzi do prac niezgodnych z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.
Dopilnowaé, aby uchwyty oraz ich powierzchnie byly zawsze suche i czyste. Nie moga one
byé zanieczyszczone smarem lub olejem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiaja bezpieczna
obstuge i kontrole elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

2.2 Wskazéwki dotyczace bezpiecznej eksploatacji wiertarek diamentowych

W trakcie wykonywania wiercen, ktére wymagaja zastosowania wody, nalezy odprowadzaé¢ wode
z obszaru roboczego lub uzyé systemu zbierania wody. Takie $rodki ostrozno$ci pozwalajg utrzymac
obszar roboczy w stanie suchym i zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych narzedzie tnace moze natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub wiasny przewod zasilajacy, trzymaé elektronarzedzie za izolowane uchwyty.
Kontakt narzedzia tnacego z przewodem elektrycznym moze doprowadzi¢ do przeniesienia napiecia na
metalowe elementy elektronarzedzia i spowodowac porazenie pragdem.

Podczas wiercenia diamentowego nosi¢ ochraniacze stuchu. Hatas moze prowadzi¢ do utraty
stuchu.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego nie wykonywaé¢ dalszego posuwu i wylaczyé
narzedzie. Sprawdzi¢ przyczyne zakleszczenia sig¢ narzedzia roboczego i usunac ja.

W celu ponownego uruchomienia wiertarki diamentowej, ktéra utkneta w obrabianym materiale,
nalezy sprawdzi¢ przed jej wiaczeniem, czy narzedzie robocze swobodnie sie obraca. Jezeli
narzedzie robocze zakleszczy si¢ i przestanie sie obraca¢, moze ulec przecigzeniu lub spowodowac
odtaczenie sie wiertarki diamentowej od obrabianego przedmiotu.

W przypadku mocowania statywu na obrabianym przedmiocie za pomoca kotew i Srub upewnié
sie, ze zastosowane zakotwienie jest w stanie utrzymaé¢ maszyne podczas jej uzytkowania. Jezeli
obrabiany przedmiot nie jest twardy lub porowaty, kotwa moze wypas¢, co spowoduje odtaczenie sig
statywu od obrabianego przedmiotu.

W przypadku wiercenia w $cianach lub sufitach zadbaé¢ o to, aby obszar roboczy i osoby
przebywajace po drugiej stronie byly bezpieczne. Koronka wiertnicza moze wyj$¢ poza otwor, a
rdzen wiertniczy moze wypasé po drugiej stronie.

Nie uzywac tego narzedzia do wykonywania wiercen sufitowych z uzyciem przewodu doprowadza-
jacego wode. Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje zwiekszenie ryzyka porazenia pradem.

2.3 Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo oséb

>

>
>
>

4

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest zabronione.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby stabe fizycznie bez uprzedniego pouczenia.
Urzadzenie nalezy trzymaé z dala od dzieci.

Unikaé¢ dotykania obracajacych sie¢ elementéw. Urzadzenie wtacza¢ dopiero na stanowisku pracy.
Dotykanie wirujacych czesci urzadzenia, w szczegolnosci osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Unikaé kontaktu skéry z ptuczka wiertnicza.

Pyt z niektorych materiatow, jak zawierajace otdw pokrycie malarskie, niektore rodzaje drewna, be-
ton/mur/kamien zawierajacy kwarc oraz mineraly i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Kontakt
ze skoérg oraz wdychanie pylu moze wywota¢ reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do choréb drég
oddechowych uzytkownika oraz oséb znajdujacych sie w poblizu. Niektdre rodzaje pytéw, np. debowy
lub bukowy uchodza za rakotwércze, zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do obrébki
drewna (chromiany, $rodki ochronne do drewna). Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wy-
tacznie przez fachowcow. W miare mozliwosci uzywac¢ systemu odsysania o maksymalnej efektywnosci.
Nalezy uzywac¢ zalecanego przez Hilti odkurzacza przenosnego do pytu drewnianego i/lub mineralnego,
przystosowanego do pracy z tym urzadzeniem. Konieczne jest zapewnienie prawidtowej wentylaciji
miejsca pracy. Zalecane jest noszenie maski przeciwpytowej odpowiedniej do kazdego rodzaju pytu.
Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepisow dotyczacych obrabianych materiatow.

Wiertnica diamentowa i diamentowa koronka wiertnicza odznaczaja si¢ duzym cigzarem. Istnieje
niebezpieczenstwo zgniecenia czgsci ciata. Uzytkownik i osoby znajdujace sie w poblizu pracujacego
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urzadzenia muszg nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, ochraniacze stuchu, rekawice ochronne
oraz obuwie ochronne.

Prawidtowe obchodzenie sie z elektronarzedziami

» Upewni¢ sig, czy urzadzenie jest prawidtowo zamocowane w statywie.

» Nalezy dopilnowaé, aby krancowa sruba oporowa byta zawsze zamontowana na statywie, po-
niewaz w przeciwnym razie ogranicznik krancowy nie bedzie spetniat swojej zabezpieczajacej
funkciji.

» Sprawdzié¢, czy narzedzia majg uchwyt przystosowany do systemu mocowania urzadzenia oraz
czy zostaty witasciwie zamocowane w uchwycie narzedziowym.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Unika¢ stosowania przediuzaczy z wieloma gniazdkami i jednoczesnego podtaczania kilku urza-
dzen.

» Urzadzenie wolno uzytkowaé¢ wytacznie w sieciach z przewodem ochronnym o odpowiedniej
Srednicy przewodow.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem
wystepowania ukrytych przewodoéw elektrycznych, gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy
uzyciu wykrywacza metali. W przypadku uszkodzenia przewodu elektrycznego zewngtrzne metalowe
czesci urzadzenia moga przewodzi¢ prad. Stwarza to powazne zagrozenie porazeniem pradem.

» Zwracac uwage, aby nie uszkodzi¢ przewodu zasilajacego podczas przesuwania suportu.

» Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia bez dostarczonego wylacznika réznicowo-pradowego PRCD (w
przypadku urzadzen bez PRCD nigdy bez transformatora rozdzielczego). Przed kazdym uzyciem
sprawdzi¢ PRCD.

» Regularnie kontrolowa¢ przewdd zasilajacy urzadzenia i - w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
- odda¢ do naprawy wykwalifikowanemu fachowcowi. Jesli uszkodzony jest przewod przyta-
czeniowy elektronarzedzia, nalezy go wymieni¢ na specjalny i dopuszczony do uzytku przewoéd
przytaczeniowy, dostepny w serwisie. Kontrolowac¢ regularnie przedtuzacze i w razie uszkodzenia
wymieniaé je na nowe. Jesli podczas pracy uszkodzony zostanie przewéd zasilajacy lub prze-
diuzacz, nie wolno ich dotykaé. Wyciagnaé wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone przewody
przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga stwarzac ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie uzywaé¢ zabrudzonego lub zamoczonego urzadzenia. Pyt lub wilgo¢ zalegajace na
powierzchni urzadzenia, przede wszystkim na materiatach przewodzgcych prad, moga w niekorzystnych
warunkach spowodowa¢ porazenie pragdem elektrycznym. Dlatego, zwtaszcza w przypadku czestej
obrobki materiatow przewodzacych, nalezy zabrudzone urzadzenia regularnie oddawaé do kontroli
w serwisie Hilti.

Miejsce pracy

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy uzyska¢ pozwolenie od kierownika budowy. Wiercenia w
budynkach i innych strukturach moga naruszy¢ ich statyke, w szczegélnosci podczas odcinania pretow
zbrojeniowych lub elementéw nosnych.

» W przypadku niewtasciwie zamocowanego statywu catkowicie opusci¢ zamontowane na statywie
urzadzenie, aby uniknaé jego przewrécenia.

» Trzymac przewdd zasilajacy, przedtuzacz, waz ssacy i prozniowy z dala od wirujacych czesci.

» Do wiercenia na mokro nad gtowa koniecznie stosowaé¢ system zbierania wody w potaczeniu z
odkurzaczem do pracy na mokro.

» W przypadku wiercenia do gory uzywanie mocowania na podcisnienie bez dodatkowego zabez-
pieczenia jest zabronione.

» W przypadku wiercenia w poziomie przy uzyciu mocowania na podcisnienie (osprzet) nie uzywaé
statywu bez dodatkowego zabezpieczenia.

Polski 5

Printed: 22.05.2019 | Doc-Nr: PUB / 5209153/ 000/ 06



LIS

3 Opis

3.1 Elementy obstugi i podzespoty urzadzenia

@®  Regulacja wody w wiertnicy diamentowej
@  Potaczenie wezowe z wiertnica diamentowa
®  Przytacze do doprowadzania wody

®  Zespot posuwowy
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Panel obstugi i panel wskazan

Statyw

Potgczenie wtykowe do zasilania elektrycz-
nego i komunikacji

Wiertnica diamentowa



3.2 Panel obstugi i panel wskazan

(@  Przetgcznik zatrzymania awaryjnego @®  Przycisk i dioda: Tryb CUT ASSIST
®  Wskaznik serwisowy ®  Przyciski do ustawiania pozycji z dioda LED
® Przycisk i dioda: tryb reczny

3.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Modut posuwu DD AF-CA wraz z zalecang przez firme Hilti wiertnica diamentowa i statywem wiertarskim

tworzy automatyczny system wiertnicy diamentowej, przeznaczony do wiercenia na mokro otworéw

w materiatach mineralnych.

* Podczas eksploatacji DD AF-CA nalezy zawsze montowaé na statywie.

e Statyw musi by¢ caly czas zabezpieczony za pomoca drgzka i odpowiednich kotew.

* Aby moéc uzytkowaé DD AF-CA, nalezy podtaczy¢ go do uktadu zasilania woda chtodzaca, ktéry powinien
spetnia¢ minimalne wymagania okreslone w danych technicznych.

Przestrzega¢ rowniez wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi uzywanego osprzetu.

Produkt, wyposazenie i osprzet moga stanowi¢ zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwalifikowany

personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi nalezy zawsze przestrzegac instrukcji obstugi innych komponentow
systemu wiertnicy diamentowe;j.

3.4 Zakres dostawy

Modut posuwu wiercenia DD AF-CA, $ruba mocujaca, instrukcja obstugi

Inne produkty systemowe zatwierdzone dla produktu mozna znalez¢ w Hilti Store Ilub na stronie:
www.hilti.group.

3.5 Panel obstugi i panel wskazan

Przetacznik zatrzymania Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, aby
awaryjnego - natychmiast zatrzymac wiercenie.
Uruchamianie za- )
N h : Prad elektryczny jeszcze przeptywa przez system
rzymania awaryj- e ’ o .
nego wiertnicy diamentowej, jednak mozna go ponow-
nie obstugiwaé dopiero po wytaczeniu zatrzymania
awaryjnego.
Aby wytaczyé zatrzymanie awaryjne, obrocic i
Wytaczanie zatrzy- pociggnac przetacznik zatrzymania awaryjnego,
mania awaryjnego a nastepnie nacisnaé wigcznik-wytacznik wiertnicy
diamentowe;j.
Wskaznik serwisowy Dioda LED miga na | Mozliwa do usuniecia awaria, np. zbyt wysoka
czerwono temperatura. Patrz rozdziat "Usuwanie btedow".
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Wskaznik serwisowy

Dioda LED $wieci
sie na czerwono

Odtgczy¢ system od sieci elektroenergetycznej i
ponownie podtaczy¢. Patrz rozdziat "Usuwanie
btedow".

O ®

A @

Wskazanie trybu (1)

Dioda LED $wieci
sie

Sterowanie reczne aktywowane za pomocg pokre-
tta.

Dioda LED nie
Swieci sie

Aktywowane sterowanie automatyczne za po-
mocg CUT ASSIST.

Nacisnigcie przycisku A aktywuije tryb reczny.
W trybie recznym przeptyw wody jest uaktywniony. Doprowadzona woda

Wskazanie mocy (3)
Przycisk CUT ASSIST (4) /
Regulacja mocy

Przycisk Tryb reczny (2) wycieka z koronki wiertniczej.
Nacisnigcie przycisku & dezaktywuje tryb reczny.
r @ Podczas przetaczania z trybu recznego aktywuje sie tryb CUT ASSIST
/1(‘ z petng moca. CUT ASSIST uaktywnia przeptyw wody dopiero po rozpo-
cuT czeciu wiercenia i zatrzymuje przeptyw wody na koncu wiercenia.
IASSIST, @ r:c())r::c;lwne nacisniecie przycisku & przetacza cyklicznie przez stopnie

Naciénigcie przycisku A. dezaktywuje CUT ASSIST.

Swieca sie 3 diody Petna moc (ustawienie domysine po wtgczeniu).
LED

Swieca sie 2 diody | Srednia moc (okoto 85%).

LED

Swieci sie 1 dioda
LED

Mata moc (okoto 65%).

[\
/ A \\ ®
{ D 7 @
\\\V/ ®
\ J

Przyciski

ustawiania pozycji suportu
(6)

Wskaznik

pozycjonowania suportu (6)

Oba przyciski sa dostepne tylko w trybie CUT ASSIST i stuzg wytacznie

do ustawiania pozycji

suportu, np. w celu zamontowania koronki wiertni-

czej. W trybie CUT ASSIST pokretto musi by¢ zdjete.

Dioda LED $wieci
sie

CUT ASSIST aktywny, pozycje suportu mozna
ustawi¢ przyciskami ze strzatkami.

Dioda LED nie
Swieci sie

CUT ASSIST nieaktywny, pozycje suportu nalezy
ustawi¢ pokrettem albo trwa wiercenie automa-
tyczne.

Dioda LED miga

Automatyczne wykrywanie przebicia zostato wytg-
czone recznie. Wiertnica diamentowa nie przerywa
juz wiercenia automatycznie po przebiciu podtoza.

4 Dane techniczne
4.1 Wiasciwosci produktu
Ciezar urzadzenia gotowego do pracy 4,5 kg
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 361 mm x 193 mm x 133 mm
Napiecie wyjsciowe (DC) 5V
Natezenie wyjSciowe 50 mA
Predkos¢ obrotowa 0 obr./min ... 75 obr./min
Maksymalne cisnienie wody dopuszczalne w przewodzie < 6 bar
Minimalne natezenie przeptywu wody 20,5 {/min
maks. temperatura wody <30°C
Klasa ochrony Klasa ochrony | (uziemienie
ochronne)
Stopien ochrony (pyt, woda) IP 55
4.2 Napiecie znamionowe
Napiecie znamionowe 110V 220V ...240V 380V ...415V
Czestotliwosé znamionowa 50 Hz ... 60 Hz 50 Hz ... 60 Hz 50 Hz ... 60 Hz
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Napiecie znamionowe 110V 220V ... 240V 380V ...415V
Prad znamionowy 0,6 A 0,4 A 0,25 A
5 Uruchomienie i przygotowania do pracy

5.1 Montaz modutu posuwu

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata Zagrozenie w wyniku niezamierzonego uruchomienia wiertnicy diamen-

towej.

» Wiertnica diamentowa nie moze by¢ podtgczona do sieci elektrycznej podczas prac przygotowawczych.

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! W przypadku niewystarczajacego przymocowania statywu moze on

obracaé sie lub przewrécié.

» Przed uzyciem wiertnicy diamentowej przymocowac statyw za pomoca kotew lub podstawy podcisnie-

niowej do podtoza przeznaczonego do obrdbki.

» Stosowac wytacznie kotwy odpowiednie do rodzaju podtoza oraz przestrzega¢ wskazéwek montazowych

producenta kotew.

» Podstawy podci$nieniowej uzywac tylko wowczas, gdy podtoze nadaje sie do zamocowania prézniowego

statywu.

Napigcie wejsciowe musi zgadzac¢ sig z napigciem podanym na tabliczce znamionowej wiertnicy diamento-
wej. Modut posuwu 110 V podtaczac tylko do wiertnicy diamentowej 110 V.
Modut posuwu wolno podtacza¢ wytacznie do wiertnic diamentowych zalecanych przez Hilti.

1. Sprawdzi¢, czy suport nadaje sie do montazu z modutem posuwu.

N

3. Umie$¢ modut posuwu w suporcie.

Zablokowa¢ suport za pomoca blokady.

Upewni¢ sie, ze modut posuwu réwnomiernie przylega do suportu. W razie potrzeby nalezy
wyregulowaé potozenie suportu, az do momentu, gdy modut posuwu bedzie prawidtowo przylegat.

Zdjaé pokretto.

©®N2 O
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Srube mocujaca Wiozy¢ przez suport w zespot poSUWOWY.
Dociagna¢ $rube mocujaca recznie.

Potaczy¢ waz wodny z wiertnica diamentowa.
Podtaczy¢ zasilanie wodg do zespotu posuwowego.
Sprawdzi¢ mechaniczne potaczenie zespotu posuwowego i suportu.
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5.2 Potaczenie elektryczne

1. Zdja¢ ostony z gniazda przytaczeniowego i przewodu taczeniowego.

ﬂ W celu ochrony przed zabrudzeniami wiozy¢ ostony jedna w druga.

2. Podtaczy¢ kabel taczacy do gniazda taczeniowego.

5.3 Zabezpieczanie chtodzenia woda

Zaréwno modut posuwu, jak i wiertnice diamentowe sg narzedziami chtodzonymi woda.

Przed rozpoczgciem eksploatacji nalezy sig upewni¢, ze doptyw wody obiegu chtodzenia modutu
posuwu jest prawidtowo podtaczony do weza wodnego. Dotyczy to rowniez wiercenia otworéw na
sucho.

Nalezy upewni¢ sig, ze minimalne natezenie przeptywu oraz temperatura wody spetniaja wymagania
okreslone w danych technicznych.

6 Obstuga

6.1 Przeprowadzanie wiercenia rdzeniowego

/A ZAGROZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata przy ignorowaniu obszaru zagrozenia! Po wiaczeniu modut posuwu
znajduje sie zawsze w trybie Cut Assist i rozpoczyna automatyczne wiercenie w momencie aktywaciji
wigcznika wiertnicy diamentowej. Koronka wiertnicza przesuwa sie automatycznie w kierunku wierconego
obiektu.

» Upewnic¢ sig, ze zadne osoby nie przebywajg w strefie zagrozenial

» Usuna¢ wszystkie przedmioty z obszaru miedzy koronka wiertnicza a obiektem wiercenial

WAZNE! Jesli modut posuwu nie jest podtgczony do wiertnicy diamentowej, przycisk zatrzymania
awaryjnego nie dziata!

WAZNE! Wiaczanie lub wytaczanie innych urzadzern moze spowodowaé skoki podnapieciowe lub
przepieciowe, ktére moga uszkodzi¢ produkt. W zadnym wypadku nie podtacza¢ rownoczesnie
innych urzadzen do agregatu pradotworczego lub transformatoral

6.2 Sposob dziatania CUT ASSIST

W trybie CUT ASSIST wiercenie rozpoczyna si¢ po naciénigciu przycisku [l na wiertnicy diamentowe;.

Nawiercanie skftada sie z 3 faz:

1. Koronka wiertnicza jest dosuwana nieruchomo az do powierzchni wierconego przedmiotu. System
wykrywa powierzchnie i ustawia koronke wiertniczg w niewielkiej odlegtosci od powierzchni.

2. Zostaje uaktywniony przeptyw wody i koronka wiertnicza zaczyna sie obraca¢ z niska predkoscig
nawiercania.

3. Koronka wiertnicza przylega do powierzchni, a system wierci z predko$cia nawiercania az do uzyskania
odpowiedniej gtebokosci nawiercenia.

Po osiagnieciu okreslonej gtebokosci system wierci automatycznie z optymalng predkoscia i moca.

Jesli koronka trafi na zbrojenie, automatycznie uaktywniana jest funkcja Iron Boost. Moc zostaje

automatycznie dostosowana do przewiercenia zbrojenia. Stabe zbrojenia moga nie zosta¢ wykryte i funkcja

Iron Boost nie zostanie uaktywniona.

6.2.1 Nawiercanie przy matych srednicach

W przypadku koronek wiertniczych o $rednicy < 202 mm (< 8 in) zalecane jest nawiercanie z bardzo matym
naciskiem i ustawiona predkoscia wiercenia.

— Po rozpedzeniu sie koronki wiertniczej (faza 2) nacisnaé przycisk [lil] wiertnicy diamentowe;.

6.2.2 Nawiercanie w istniejacych prowadnicach w wierconym obiekcie

Jesli koronka wiertnicza ma juz prowadnice w wierconym obiekcie, zaleca si¢ pomina¢ etap nawiercania i
od razu wierci¢ z optymalng moca i predkoscia.

— Po rozpedzeniu sig koronki wiertniczej (faza 2) nacisna¢ przycisk Z wiertnicy diamentowe;.
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6.2.3 Ogranicznik gtebokosci

W przypadku wiercenia otworéw nieprzelotowych zespét posuwowy zatrzymuje sie w momencie, gdy suport
natrafia na ogranicznik gtebokosci.

6.2.4 Automatyczne wykrywanie przebicia

W przypadku wiercen przelotowych bez ogranicznika gtebokos$ci koronka wiertnicza przechodzi na ok. 3 cm
przez miejsce wiercenia.

Na koniec wiercenia koronka wiertnicza jest cofana automatycznie na tyle, by w otworze pozostata tylko
koncowka koronki. Doprowadzanie wody zostaje wéwczas automatycznie odtaczone.

6.2.5 Wylaczanie automatycznego wykrywania przebicia

Automatyczne wykrywanie przebicia mozna wytaczyé np. w przypadku wiercenia bardzo gtebokich otworéw
lub wiercenia w niejednorodnych podtozach z mozliwymi pustymi przestrzeniami.

ﬂ Funkcja Iron Boost pozostaje aktywna rowniez po wytaczeniu automatycznego wykrywania przebicia.

A| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! W przypadku przebicia przez koronke wiertnicza moze doj$¢ do
obrazen ciata u 0séb w strefie zagrozenial Przy wytaczonym automatycznym wykrywaniu przebicia koronka
wiertnicza obraca sie dalej nawet po przewierceniu podtoza i nie zatrzymuje sie automatycznie.

» Upewni¢ sie, ze zadne osoby nie przebywaja w strefie niebezpieczne;j.

» Zamontowaé ogranicznik gtebokosci.

1. Nacisna¢ przycisk A..
2. Nalezy réwnocze$nie nacisna¢ przyciski 'a' i v/.
w Wskaznik LED Pozycjonowanie suportu miga.
= Automatyczne wykrywanie przebicia jest wytaczone.

Aby ponownie aktywowaé automatyczne wykrywanie przebicia, nalezy powtoérzy¢ kroki 1 do 2 lub
wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ system.

6.3 Wiercenie z CUT ASSIST

A, OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Obracajace sie¢ pokretto moze spowodowaé obrazenia.
» Przed uruchomieniem wiercenia w trybie CUT ASSIST zdja¢ pokretto z suportu.

Jesli w trybie CUT ASSIST zostanie nacisnigty przycisk Z wiertnicy diamentowej, wytacza sie
automatyczne dopasowanie mocy przy natrafieniu wiertta na zbrojenie. W wyniku tego do zakonczenia
wiercenia uzytkownik musi sam sterowa¢ moca w przypadku natrafienia wiertta na zbrojenie.

1. Uaktywni¢ przeptyw wody, naciskajac przycisk A..
= \Woda wycieka z koronki wiertnicze;j.
2. Uaktywnié¢ tryb CUT ASSIST, naciskajac przycisk .
3. W razie potrzeby dostosowa¢ moc przyciskiem .
4. Rozpocza¢ wiercenie w sposob opisany w rozdziale "Sposoéb dziatania CUT ASSIST". — Strona 10

6.4 Wiercenie w trybie recznym

1. Nacisna¢ przycisk A..
w Przeptyw wody zostajg wtgczony i woda chtodzaca wycieka z koronki wiertniczej.
2. Przeprowadzi¢ wiercenie zgodnie z opisem zawartym w instrukcji obstugi wiertnicy diamentowej.

6.5 Przerwy w pracy i magazynowanie w niskich temperaturach

W temperaturze ponizej 4 °C (39 °F) nalezy przez przedmuchanie sprgzonym powietrzem usuna¢ wode
w obiegu wody przed przerwami w pracy trwajgcymi ponad godzing oraz przed magazynowaniem urzadzenia.
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W celu opréznienia obiegu wody nalezy podigczy¢ zasilanie elektryczne do wiertnicy diamentowej
i modutu posuwu.

Odtaczy¢ zasilanie woda od modutu posuwu.

Otworzy¢ regulator przeptywu wody w wiertnicy diamentowe;j.

Ustawi¢ zawor 3-drozny na Wiercenie na mokro.

Nacisnac¢ przycisk A..

Wydmucha¢ sprezonym powietrzem (maks. 3 bar) wode z obiegu wody chtodzace;j.

o~ =

6.6 Demontaz modutu posuwu

ﬂ Modut posuwu mozna zdemontowaé niezaleznie od wiertnicy diamentowe;j.

Wyciagna¢ przewod tagczeniowy modutu posuwu z gniazda przytaczeniowego wiertnicy diamentowej.
Zatozy¢ ostony na przewdd taczeniowy i gniazdo przytaczeniowe.

Odtaczyé potaczenie weza wodnego od wiertnicy diamentowe;.

Zablokowa¢ suport za pomoca blokady.

Zabezpieczy¢ modut posuwu przed niezamierzonym opadnieciem i odkreci¢ $rube mocujaca.

Zdja¢ modut posuwu.

o ohwh

7 Konserwacja, transport i przechowywanie

71 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

A] OSTRZEZENIE

Zagrozenie porazeniem elektrycznym! Przeprowadzanie konserwacji i prac zwigzanych z utrzymaniem
urzadzenia z wiozong do gniazda wtyczkg moga prowadzi¢ do ciezkich obrazen i poparzenia.

» Przed przystapieniem do wszelkich czynnosci konserwacyjnych urzadzenia nalezy zawsze wyciggnac¢
wtyczke z gniazdal

Konserwacja
* Ostroznie usuna¢ przywierajgce zanieczyszczenia.
¢ Ostroznie czysci¢ szczeliny wentylacyjne suchg szczotka.

* Obudowe czysci¢ wytacznie lekko zwilzong Sciereczka. Nie stosowac¢ srodkédw pielegnacyjnych zawie-
rajgcych silikon, poniewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa sztucznego.
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Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

/A| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Niefachowe wykonywanie napraw podzespotéw elektrycznych

moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata i oparzen.

» Naprawy elementéw elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-
kow.

* Regularnie kontrolowaé wszystkie widoczne elementy pod wzgledem uszkodzen a elementy obstugi pod
wzgledem prawidtowego dziatania.

* W razie uszkodzen i / lub zaktdcen w funkcjonowaniu, nie uzywac produktu. Natychmiast zleci¢ naprawe
serwisowi Hilti.

* Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zatozy¢ wszystkie mechanizmy zabezpieczajace i skontrolowacé
ich dziatanie.

W celu bezpiecznej pracy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne.
Dopuszczone przez Hilti cze$ci zamienne, materialy eksploatacyjne i wyposazenie produktu sg
dostepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group.

7.2 Transport i przechowywanie

Transport

» Nie transportowaé produktu z zamontowanym narzedziem.

» Uwazac¢ na bezpieczne trzymanie podczas transportu.

» Po kazdym przenoszeniu nalezy skontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod katem uszkodzen, a
elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.

Przechowywanie

» Przed przechowywaniem produktu nalezy zawsze wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

» Przechowywac¢ produkt w suchym miejscu, niedostepnym dla dzieci oraz innych niepowotanych oséb.

» Po kazdym przechowywaniu nalezy skontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod katem uszkodzen,
a elementy obstugi pod wzgledem prawidtowego dziatania.

8 Pomoc w przypadku awarii

W przypadku awarii, ktére nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
usuna¢ sam, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti.

8.1 DD-AF CA nie dziata

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
= Nacisnieto wytacznik awaryjny. » Odblokowa¢ wytgcznik awa-
. * ryjny i nacisna¢ wytacznik
- [l wiertnicy diamentowe;j.
L . . Przegrzanie. » Poczekaj, az urzadzenie osty-
Wskaznik serwisowy miga. gnie.
Btad komunikacji. » Skontrolowaé¢ kabel zasilajacy.

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa
wiertnicy diamentowej z gniazda
i podtaczy¢ ja ponownie.
Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé
wiertnice diamentowa.

Btad krytyczny. » Wyciagna¢ wtyczke sieciowg

. % wiertnicy diamentowej z gniazda
/i i podtaczy¢ jg ponownie.
» Jedli dioda LED wskaznika
Wskaznik serwisowy $wieci serwisowego $wieci sie w
sie. dalszym ciagu, zgtosi¢ sig¢ do
serwisu Hilti.
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8.2 DD-AF CA dziata

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie

Diody LED zespotu posu- Uszkodzone lub zabrudzone pota- | » Wyciagna¢ wtyczke sieciowag

wowego nie $wiecg sie, jesli czenie wtykowe. wiertnicy diamentowej

PRCD wiertnicy diamentowej z gniazda.

zostanie wcisniety. » Sprawdzié potaczenie wtykowe
zespotu posuwowego i wiertnicy
diamentowe;j.

Nie mozna podtaczy¢ prze- Zabrudzone potaczenie wtykowe. » Wyciagna¢ wtyczke sieciowg

wodu do wiertnicy diamento- wiertnicy diamentowe;j

wej. z gniazda.

» Oczyscic potaczenie wtykowe.

» Sprébowac¢ z powrotem wyko-
na¢ potaczenie wtykowe, nie
uzywajac sity.

Nie mozna zamontowac ze- Zablokowana gwintowana tuleja » Wyczyscic tuleje gwintowana.
spotu posuwowego. $ruby mocujacej.
Nie mozna obraca¢ pokre- Zamknieta blokada suportu. » Poluzowa¢ blokade suportu.
ttem. Zablokowany suport. » Zapewnié niezaktocony ruch
suportu.
Za maty przeptyw wody. Uszkodzony lub zablokowany za- » Sprawdzi¢ prawidtowg instala-
wor wody wiertnicy diamentowe;j. cje uktadu zasilania woda.

» Sprawdzi¢, czy zawdr nie jest
zablokowany lub uszkodzony.

Silnik zespotu posuwowego Nieprawidtowo zamontowany ze- » Sprawdzi¢ mechaniczne pota-
jest wigczony, suport nie Spot posuwowy. czenie zespotu posuwowego
przesuwa sie. i suportu.
Nie mozna aktywowac trybu Uszkodzone potaczenie wtykowe z | »  Sprawdzi¢ potaczenie wtykowe.
Cut Assist. wiertnicg diamentowa.

Nacisnieto wytgcznik awaryjny. » Odblokowa¢ wytacznik awa-

ryjny i nacisna¢ wytacznik
wiertnicy diamentowej.

Proces wiercenia coraz wol- Uszkodzona diamentowa koronka | » Naostrzyé lub wymieni¢ dia-
niejszy lub zatrzymuije sie. wiertnicza (stgpiona, zniszczone mentowa koronke wiertnicza.
segmenty).
Wadliwe potaczenie wtykowe lub » Sprawdzi¢ potaczenie zespotu
uszkodzony przewdd. posuwowego i wiertnicy dia-
mentowej.
Diamentowa koronka wiertnicza » Odtaczy¢ wiertnice diamentowa
zakleszczona. od zasilania elektrycznego.
» Uwolni¢ diamentowg koronke
wiertnicza.
Nieprawidtowe chtodzenie. » Sprawdzi¢ doptyw wody i obieg
chtodzenia.
Zatrzymanie przed osiagnieciem » Ponownie rozpoczaé wiercenie.

celu wiercenia spowodowane
przejsciem w bardziej migkki
materiat, taki jak cegta dziurawka,
ziemia lub kamien naturalny.

9 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtdrnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.
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i » Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi, urzadzen elektronicznych i akumulatoréw wraz z odpadami komu-
nalnymil

10 Dyrektywa RoHS (dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania substancji nie-
bezpiecznych)

Pod ponizszym linkiem znajduje sig tabela substancji niebezpiecznych: gr.hilti.com/r5063.
Link do tabeli RoHS znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji jako kod QR.

1 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.
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DD AF-CA (01) [2014]
2006/42/EC EN I1SO 12100
2014/30/EU EN 62841-1
2011/65/EU EN 62841-3-6
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